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Somos a Lindner Techno Systems, empresa especializada em soluções técnicas 

para conservação ambiental e desenvolvimento sustentável. 

Com mais de 20 anos de atuação no mercado nacional e internacional, nossas 

soluções estão presentes nos diversos segmentos como, agroindústria, mineração, 

siderurgia, indústrias alimentícias, químicas, farmacêuticas, entre outras.

Nosso objetivo é oferecer às empresas um crescimento sustentável com

aprimoramento técnico e excelência das operações. Para isto, investimos 

constantemente em inovações tecnológicas e capacitação técnica, garantindo 

equipamentos inovadores e uma equipe especializada para melhor atender as 

necessidades dos nossos clientes. 

Sempre buscando otimização nos processos industriais, o reaproveitamento de 

recursos e principalmente, a sustentabilidade do seu negócio e do meio ambiente.
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O Decanter e o Tridecanter, possuem um processo de separação de resíduos em duas e 

três fases, separando óleo, sólidos e líquidos. A tecnologia do Decanter e do Tridecanter 

reduz a necessidade de separações adicionais, otimizando o fluxo de trabalho e 

reaproveitando, em diversos casos, as substâncias descartadas, gerando novas  

matérias-prima.

No processo de mineração, além do reaproveitamento de água para a lavagem de 

minério, o sólido é separado em forma de pilhas verticalizadas acima do solo, eliminando 

a necessidade de aterros hidráulicos (lagoas de contenção), entregando mais economia 

e sustentabilidade para o seu processo. 

DECANTER E TRIDECANTER

 Abatedouros;

Clarificação de gordura animal;

Clarificação de suco de fruta;

Desidratação de lodos;

Estações de tratamento de água (ETA);

Estações de tratamento de esgoto (ETE);

Estações de tratamento de despejos 

industriais;

Fabricação de biocombustíveis;

Fabricação de café solúvel;

Fabricação de chá mate instantâneo;

CONHEÇA AS APLICAÇÕES DESSES PRODUTOS:

Farinha de peixe;

Indústria Alimentícia; 

ndústria de álcool e açúcar;

Processamento de subprodutos;

Processamento e classificação de óleos 

vegetais;

Recuperação de amido;

Recuperação de óleo de oliva, óleo de 

abacate, manteiga de cacau, gelatina, 

plasma sanguíneo, ossos de animais, etc.;

Resíduos de processos de curtume.
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Equipamento utilizado em tratamento de águas e efluentes pela sua capacidade de 

separação de sólido-líquido, eliminando partículas indesejadas. Sua alta eficiência de 

separação possibilita o reaproveitamento dos materiais retidos e a reutilização dos 

líquidos, o que elimina a necessidade de aterros hidráulicos e minimiza o impacto 

ambiental. Também utilizado em estações de tratamento de efluentes para desidratação 

do efluente de mineração. 

O filtro prensa da Lindner TS possui estrutura robusta, construída em aço carbono. 

As partes em contato com o produto são revestidas em aço inoxidável, cumprindo as 

normas dos padrões internacionais. Já as telas de filtragem, possuem tecidos de alta 

qualidade e podem ser desenvolvidos para diferentes necessidades. Além de contar 

com um sistema de descarga rápida, que otimiza o tempo da sua operação.

FILTRO PRENSA

PRODUTOS E SERVIÇOS PARA FILTRO PRENSA: 

Bombas de alimentação;

Tanques de polpa;

Tanques para material filtrado; 

Sistemas de enxágue e lavagem de  

alta pressão;

Manutenção de Filtro Prensa;

Sistemas de automação;

Manutenção e recuperação de placas;

Fornecimento de membranas e material 

filtrante;

Reforma e upgrades de filtros prensa 

multimarcas.
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Amplamente utilizado na mineração, 

o espessador funciona como tanque 

para sedimentação, proporcionando 

polpas mais concentradas, sólidas 

e consistentes. Para melhor 

sedimentação e extração do 

material, o equipamento pode 

operar com um sistema de  

dosagem de polímero, além do 

dispositivo de regulagem de altura 

das pás raspadoras do fundo que 

permitem a operação ideal do 

sistema.

A UAP é responsável pelo preparo e 

dosagem das soluções de polímeros 

floculantes. Este processo permite 

preparar a concentração desejada 

através do dosador volumétrico, de 

forma automática e constante. Além de 

manter o tempo ideal de maturação, 

evitando grumos ou decantação, sem a 

quebra da cadeia de polímeros.

ESPESSADOR

UNIDADE AUTOMÁTICA 
DE POLÍMERO
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Utilizado para o tratamento de efluentes domésticos e industriais, este equipamento 

trabalha com o princípio do ar dissolvido ascendente para flotação dos flocos, 

removendo sólidos em suspensão, algas, graxas e óleos, além de proporcionar o 

adensamento do lodo. Para melhores resultados no tratamento, são utilizados produtos 

químicos como polímeros e coagulantes.

FLOTADOR

CONHEÇA AS APLICAÇÕES DESSE PRODUTO:

Aterros de resíduos sólidos urbanos  

e industriais;

Clarificação secundária após 

tratamento biológico;

Eliminação da carga poluente das 

águas lixiviadas antes do tratamento 

secundário;

Indústria de papel e celulose: 

clarificação da água do processo e 

recuperação das fibras;

ndústria petrolífera: recuperação de 

matéria-prima purgada dos tanques;

Pré-clarificação de água;

Pré-tratamento de águas residuais  

para ETA;

Redução de carga poluente;

Recuperação de gorduras, óleos e 

matérias-primas;

Remoção de sólidos em suspensão.
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A Prensa Desaguadora é utilizada no processo de desidratação de lodo da ETE e

ETA. Entre as principais vantagens do equipamento, destaca-se o baixo consumo de 

energia, baixo nível de ruído e rotação, estrutura compacta e de fácil instalação e o 

ótimo desempenho em tratamento de lodos.

O equipamento é dotado de discos móveis e fixos, trabalhando em conjunto com um 

eixo helicoidal de passo variável, o que aumenta a pressão gradualmente no interior 

da máquina, forçando o lodo contra as placas da extremidade realizando a secagem 

contínua. 

PRENSA DESAGUADORA
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O sistema de coagulação, desidratação e 

secagem é utilizado para o processamento 

do sangue animal, oriundo do abate de aves, 

suínos e bovinos. Este processo resulta em 

uma farinha, que pode ser utilizada para a 

alimentação animal.

O coagulador – primeira e principal parte 

do processo, é desenvolvido em aço-inox, 

com cápsulas de injeção diretas, totalmente 

automatizadas ou semi-automatizadas, de 

acordo com o processo de cada indústria.

A centrífuga vertical é especialmente 

utilizada para a separação de fases sólidas 

e líquidas. Sua força centrífuga proporciona 

a clarificação, a separação e a purificação 

contínua do produto.

A separação pode ser feita em duas ou 

três fases, onde os sólidos sedimentam 

na parede do rotor e são descarregados 

automaticamente através de aberturas. 

Por meio dos conjuntos de discos, é 

possível ter uma área efetiva maior na 

sedimentação/clarificação.  

SISTEMA DE COAGULAÇÃO, 
DESIDRATAÇÃO E SECAGEM DE SANGUE

CENTRÍFUGA VERTICAL



12 TECNOLOGIAS SUSTENTÁVEIS PARA O SEU NEGÓCIO

PENEIRA ESTÁTICA 

Utilizada na primeira etapa do tratamento 

de águas residuais de esgotos sanitários 

ou efluentes industriais. Sua função é a 

separação de sólidos em um meio líquido, 

através de um processo simples, prático  

e eficaz.

Sua forma permite que a filtragem ocorra 

com a ação da gravidade. Por conta 

desta simplicidade operacional, não há 

necessidade de motores e gastos com 

energia elétrica, praticamente eliminando a 

necessidade de manutenção. 

PENEIRA ROTATIVA

Maquinário com alto rendimento, 

capaz de comportar vazões maiores 

e com um sistema rotativo que 

acelera a filtragem.

Possui sistema autolimpante e pode 

funcionar por longos períodos sem a 

necessidade de um operador.

Ideal para espaços compactos, 

já que ocupa 5 vezes menos 

espaço que uma peneira estática 

convencional.

PENEIRAS
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PENEIRA ESTÁTICA COM ESCOVAS ROTATIVAS

Varre para fora da malha filtrante todos os 

sólidos, limpando o elemento filtrante. 

 

O efluente é distribuído de forma uniforme 

no maquinário, visando melhor eficiência 

 

do processo.

Na Lindner TS o maquinário é composto 

por tanque, elemento filtrante estático 

com perfis trapezoidais e rotor dotado 

de escovas acionadas por motorredutor, 

sistema composto por um motor elétrico e 

uma engrenagem de redução que fazem a 

adequação da velocidade para a rotação.

O sistema de decantação tem como 

finalidade a remoção de partículas 

sólidas do líquido. 

A separação é feita por meio da 

gravidade. Os resíduos coletados 

vão para o fundo do tanque e são 

retirados através de descargas 

automáticas ou manuais.

SISTEMA DE 
DECANTAÇÃO
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TANQUES

TANQUE DE AQUECIMENTO

TANQUE DE AÇO 
VITRIFICADO

O tanque de aquecimento é versátil e 

utilizado em diferentes áreas e etapas da 

indústria. Seu aquecimento pode ocorrer 

através do vapor direto – vapor vivo, ou 

indireto, através da serpentina. 

Na Lindner TS, os tanques são totalmente 

produzidos em inox ou aço carbono 

com sistema de agitação rápida ou 

lenta,produzidos sob medida para 

projetos específicos.

 

Projetados de acordo com a 

necessidade de cada cliente.

Os tanques são fabricados por 

meio do processo de fusão 

entre aço carbono e vidro, 

garantindo maior resistência e 

aumento da vida útil.

Os tanques são projetados de acordo com a necessidade de cada projeto e 

aplicação, podendo conter tampa, escadas de acesso, agitadores para preparo 

de produtos químicos e lodo. São fabricados em plástico reforçado com fibra de 

vidro (PRFV), polipropileno (PP), aço carbono e aço inox, em formato retangular ou 

cilíndrico, com fundo plano ou cônico.
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SECADOR TÉRMICO COM VAPOR
Projetado com o objetivo de fazer a evaporação de água através da injeção de 

calor, o secador térmico com vapor é utilizado na secagem de resíduos industriais 

e sanitários, subprodutos de origem animal e vegetal. 

Fornecemos o sistema completo de acordo com a aplicação de cada processo, 

abrangendo: mixer, redler, moega, rosca transportadora de alimenta ção, secador, 

rosca extratora, ciclone com exaustor para remo ção e separação primária, lavador 

de gases para particulados desprendidos na atmosfera e sistemas completos de 

regulagem de vapor e controle de aquecimento.

Estações de tratamento de água (ETA);

Estações de tratamento de esgoto (ETE);

Curtumes;

DDG;

Farinha de peixe;

Farinha de sangue;

Frigoríficos;

Indústria têxtil;

Indústria de papel e celulose.

CONHEÇA AS APLICAÇÕES DESSE PRODUTO:

Projetada para fazer a desidratação do 

rúmen, a máquina tem como objetivo 

reduzir significativamente a umidade 

e reduzir volume. O material prensado 

pode ser utilizado como biomassa. 

Sua carcaça e estrutura de sustentação 

são super dimensionadas, com 

helicoide maciço em ferro fundido, com 

passo variável.

PRENSA RÚMEN
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LAVADOR DE GASES

EVAPORADOR PARA VINHAÇA

Equipamento utilizado no controle da poluição do 

ar. O lavador remove do fluxo de ar os poluentes 

gerados pelos mais diversos processos industriais 

e comerciais.

A evapora ção é uma das mais importantes operações na indústria química. A Lindner 

TS, fabrica os evaporadores dos tipos Roberts, Falling-Film e Rising Filme, que resultam 

em concentrações mais altas, custos mais baixos e menor consumo específico de vapor. 

Além disso,  o evaporador colabora para que a recuperação dos sólidos dissolvidos com 

maior teor de proteínas aumentem a produtividade nas instalações.

Na Lindner TS, é possível configurar 

o maquinário com diferentes 

tecnologias de base, atendendo aos 

requisitos específicos da operação. 

Principais vantagens:

· Alto rendimento e solução de 

concentração relativamente barata;

· Economia de 50% a 80% em 

requisitos de vapor/combustível 

(comparado com sistemas comuns de 

secagem);

· Partida e desligamento rápidos 

devido ao curto tempo de retenção;

· Fácil operação e higienização.
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SISTEMA DE 
LIMPEZA CIP

ADENSADOR 
DE LODO
Com o ajuste de rotação para agitação 

da câmara de floculação e para o 

cesto filtrante, o adensador de lodo 

proporciona o ponto ideal para a 

formação do floco, com baixo consumo 

de polímero. O sistema de injeção de 

água em alta pressão proporciona a 

higienização automática do cesto filtrante 

e do floculador. Para garantir maior 

vida útil, o equipamento é totalmente 

fabricado em aço inox.

Por meio do sistema cleaning in 

place é possível fazer a limpeza 

das plantas de produção de 

forma remota e eficaz. O CIP 

foi desenvolvido de forma que 

os equipamentos não precisem 

ser montados e desmontados, 

utilizando de hidróxido de Sódio e 

soda cáustica na manutenção. Este 

controle de limpeza é essencial 

para manter a eficiência do sistema 

de concentração de vinhaça.
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SOLUÇÕES PARA
TRATAMENTO 
DE ÁGUA,  
EFLUENTES 
E ESGOTO
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ESTAÇÃO DE TRATAMENTO 

Responsável pela potabilização das águas para abastecimento, a ETA realiza a 

adequação da qualidade da água bruta ao padrão de consumo. Os principais processos 

de tratamento são: a correção de pH, coagulação, floculação, decantação, filtragem, 

desinfecção e fluoretação, se necessário. 

As ETAs podem ser fabricadas em diferentes materiais, como aço carbono, inox, PP e 

PRFV. Principais vantagens: o baixo custo de implantação e de consumo de energia, baixa 

demanda de área, fácilidade de operação, além da retrolavagem que pode ser efetuada 

sem a parada da ETA, diminuindo o impacto na produção da água tratada.



21TECNOLOGIAS SUSTENTÁVEIS PARA O SEU NEGÓCIO

ABRANDADOR 
E DESMI

ESTAÇÃO COMPACTA MÓVEL

O processo de desmineralização 

é projetado para fornecer água 

pura, a qual é medida por meio da 

condutividade elétrica provocada  

pela presença de íons inorgânicos 

(cátions e ânions).

Ambos os processos são empregados 

visando uma solução inteligente para 

o tratamento de água em processos 

industriais e para reuso, uma vez que 

a ausência total ou parcial de minerais 

evita incrustações e corrosões nos 

equipamentos e peças.

A estação compacta Lindner TS é montada sobre 

uma plataforma fixa ou móvel, possibilitando rápida 

mobilidade e diferentes aplicações. Os painéis 

de entrada são preparados para trabalhar com 

todas as tensões de linha na entrada, garantindo 

a compatibilidade em qualquer lugar com energia 

trifásica. 

A unidade é composta pelos sistemas

de flotação físico-químico e de desidratação 

de lodo, sendo possível obter água clarificada e 

sólidos desidratados. Sua capacidade varia de

acordo com a demanda do projeto
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ESTAÇÃO DE TRATAMENTO 

ESTAÇÃO COMPACTA PARA 

A Estação de Tratamento de Esgotos é utilizada para tratamento de água residuária 

de origem doméstica ou industrial, para posteriormente ser descartada conforme a 

legislação vigente. 

O processo de tratamento é composto por reator anaeróbio de fluxo ascendente (UASB), 

filtro aeróbio submerso, decantador secundário e desinfecção.

A estação de tratamento da Lindner TS é construída em um único tanque 

cilíndrico, com câmaras internas interligadas. Estes compartimentos 

constituem todas as fases do tratamento de esgoto.  

Por ser pré-fabricada e modular, 

é de fácil instalação e indicada 

para uma menor vazão e área de 

implantação. A estação opera de 

forma anaeróbia e posteriormente 

por lodo ativado.
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GRADE MECANIZADA

PONTE 
REMOVEDORA 
DE LODO

A grade mecanizada da Lindner TS é utilizada para remoção de sólidos de 5 mm a 60 mm, 

contidos no efluente sanitário. Sua instalação é feita no tratamento primário, e pode ser 

ajustada conforme a característica do canal. A Lindner TS trabalha com dois modelos de 

gradeamento automatizado: o tipo Rastelo e tipo Esteira de Gancho.

A ponte removedora e lodo é o 

equipamento responsável pela remoção 

do lodo acumulado no fundo do tanque 

decantador, conduzindo o lodo por 

meio dos raspadores de fundo para 

o poço de lodo situado no centro do 

tanque. Na superfície do tanque há 

raspadores superficiais que promovem 

a raspagem da escuma, conduzindo-a 

para uma caixa coletora. 

Fabricadas em PRFV, inox, e aço carbono, 

com vedações variadas, a comporta 

stop-long possui acionamento manual, 

por volante, hidráulicos, pneumáticos e 

eletromecânicos. 
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SILO DE CAL

FILTRO 
PRESSURIZADO

AGITADOR HIPERBÓLICO

CALHA PARSHALL

O silo de cal recebe cargas a granel de cal, 

construído em aço carbono, com fundo cônico e 

vibratório. O cal é  utilizado para inertização do lodo 

e para regular o pH em estações de tratamento 

de efluentes. Junto com o silo, acompanham 

roscas extratoras e transpostadoras, um dosador 

volumétrico e um misturador de cal e lodo. 

De alta capacidade de filtragem com 

espaço reduzido, os filtros são empregados 

na potabilização de águas e polimento de 

efluentes sanitários e industriais. Como 

elemento filtrante, usa-se areia, carvão 

ativado, zeólitas e resinas de troca iônica.

Atua na homogeneização e agitação de tanques para manter 

os sólidos em suspensão, garantindo uma mistura perfeita 

para o tratamento dos efluentes. O equipamento é fixado 

no fundo do tanque ou sobre a estrutura do tipo ponte, 

garantindo uma maior área de atuação.

Projetada para medição de vazão e realização de misturas rápidas. É fabricada em PRFV, 

aço carbono e inox, aplicada em ETAs e ETEs.
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SISTEMA DE AERAÇÃO 
POR AR DIFUSO

SUPERFICIAL

O sistema por ar difusor da Lindner TS é um dos sistemas mais eficientes e modernos 

para fornecimento de oxigênio no meio líquido. Este sistema é muito utilizado em 

tanques de homogeneização, lagoas e tanques de aeração, fornecendo oxigênio à flora 

bacteriana que é responsável pela redução da matéria orgânica e dos nutrientes. O 

sistema pode ser dividido em três categorias: fixo, removível e flutuante.

O aerador – ou misturador, foi projetado 

para introduzir oxigênio a um meio líquido 

e, ao mesmo tempo, promover uma 

mistura homogênea mantendo os sólidos 

em suspensão. Através do aerador, o ar é 

incorporado no líquido, resultando em uma 

mistura aerada. 
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LODO ATIVADO

MBR | MENBRANE BIOREACTORS

MBBR | MOVING BED BIOFILM REACTOR

Sistema biológico com capacidade de 

tratamento de efluentes industriais e 

sanitários. Tecnologia altamente eficaz na 

remoção de matéria orgânica e de sólidos 

em suspensão. Remove nutrientes como 

nitrogênio e fósforo. 

Sistema de biorreatores com membrana que 

combina o tratamento biológico com um processo 

de filtragem. A união dessas duas técnicas garante 

mais eficiência no tratamento de esgoto, o 

biológico e a separação de sólido-líquido.  Com 

isso, o produto filtrado apresenta qualidade 

superior aos demais sistemas convencionais, pois 

atinge elevada eficiência na contenção de sólidos, 

na turbidez e nos níveis bacterianos.

Uma das tecnologias mais eficazes para sistemas 

de tratamento de água industrial. É usado para 

tratamento secundário de águas residuais domésticas 

e industriais, possuindo uma excelente qualidade 

da água tratada. Elimina componentes orgânicos de 

águas residuais. Além disso, o MBBR pode ser uma 

excelente alternativa de upgrade nas ETEs.
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SISTEMA DE 
ULTRAFILTRAÇÃO
O sistema da Lindner TS foi criado para remover 

sólidos em suspensão e impurezas orgânicas a 

partir de uma variedade de diferentes correntes 

de água. As membranas de ultrafiltração, com 

construção robusta, aumentam significativamente 

sua resistência física e maleabilidade, eliminando a 

quebra de fibra e permitindo remoção eficiente da 

turbidez, partículas, bactérias e patógenos.

ção 

SISTEMA DE 
OSMOSE REVERSA
Solução rentável e sustentável para o 

tratamento de água, águas residuais 

e reutilização, com foco principal em 

indústrias. A osmose reversa utiliza uma membrana 

semipermeável para remover os minerais e os sólidos dissolvidos 

em água. Esta membrana apresenta poros menores, permitindo somente a 

passagem de micromoléculas, como a da água, por exemplo, sendo permeável para 

solvente e impermeável para solutos. As soluções são excelentes para dessaliniza

residencial e industrial, removendo até 99% do cloreto de sódio. 

SISTEMA DE ELETRODIÁLISE
A eletrodiálise é uma técnica que tem sido empregada na dessalinização da água e no 

tratamento de águas residuais para a remoção de íons, cádmio, cromo e nitrato. Um 

exemplo de aplicação é a estabilização tartárica de vinhos e de suco de uva, retirando íons 

de tartarato, de potássio e de cálcio, impedindo a precipitação de tartarato de potássio. 
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SISTEMA DE ELETRODIÁLISE REVERSA

SISTEMA DE ELETRODEIONIZAÇÃO

SISTEMA ULTRAVIOLETA

Tecnologia robusta que proporciona alta recuperação de dessalinização de água salobra, 

podendo tratar uma grande variedade de águas contaminadas. A EDR foi desenvolvida 

como melhoria para a eletrodiálise, oferecendo um recurso adicional para inversão de 

polaridade dos eletrodos, permitindo a alteração do fluxo de íons. Essa inversão age como 

uma autolimpeza, minimizando a incrustação e prolongando a vida útil da membrana. 

Por meio da tecnologia que simplifica o pré-tratamento de dessalinização, a Lindner TS 

consegue proporcionar uma redução significativa nos custos da operação.

 

Tecnologia para tratamento de água 

através de eletricidade, troca iônica e 

resina para remover espécies ionizadas 

da água. A combinação entre as resinas 

e as membranas de troca iônica resulta 

na movimentação das impurezas 

iônicas para um fluxo de água residual 

ou concentrado, tornando a água do 

produto purificada. Uma única unidade 

EDI pode operar por muitos anos antes 

que uma substituição seja necessária. 

 

Sistema de tratamento instantâneo que não altera as propriedades físico-químicas da água, 

inativando microrganismos desde os mais simples até os mais complexos como, vírus e 

protozoários, sem adição de produtos químicos. Lâmpadas ultravioleta demonstraram alta 

confiabilidade e precisão nos resultados em diferentes aplicações.
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PROJETOS  
ESPECIAIS  
E SERVIÇOS

A Lindner TS desenvolve projetos e estudos personalizados, de acordo 

com a demanda de cada cliente. Os estudos permitem encontrar as 

melhores soluções para a sua operação e garantem máxima produtividade 

e custo x benefício. Por meio da prototipagem em 3D, é possível visualizar 

projetos de forma interativa durante a sua concepção, facilitando o 

desenvolvimento de projetos únicos e aderentes ao seu negócio. Além 

disso, os equipamentos Lindner TS são homologados pelo FINAME e 

BNDES, dando mais flexibilidade no financiamento. 
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A Lindner TS oferece a opção de testar equipamentos antes de sua compra. Os testes 

têm como finalidade comprovar a eficiência dos equipamentos nas mais diferenciadas 

aplicações. Por meio da plataforma de Skid de Teste, sua empresa pode acompanhar o 

fluxograma básico de funcionamento do equipamento. Contate o vendedor e conheça 

os equipamentos disponíveis.

EQUIPAMENTOS PARA TESTE

Para evitar a redução da produção e alteração no fluxo de trabalho, a Lindner TS 

oferece uma linha de produtos para locação durante o período de manutenção dos seus 

equipamentos.

LOCAÇÃO DE EQUIPAMENTOS

A Lindner TS oferece a todos os clientes um pós venda especializado, visando uma 

assistência técnica de qualidade com profissionais capacitados para atender as mais 

diversas demandas. Tenha a tranquilidade de adquirir equipamentos de alta qualidade e 

com serviço de assistência 24×7.

ASSISTÊNCIA TÉCNICA

A Lindner TS dispõe de lubrificantes formados a base de óleo sintético, éster e sabão 

complexo de bário. Ideal para lubrificação de mancais e rolamentos que são submetidos 

a altas rotações e pressões de trabalho. Suporta temperaturas de -30C a 150C e 

também, ambiente em contato com a água, aumentando a vida útil dos equipamentos  

e reduzindo custos com manutenção.   

LUBRIFICANTES
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